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(s,v,1):

A tananyag

Oktatasi cél: Forgacsolas alapjelenségeinek bemutatasa. Forgacsolas energetikai folyamatai, szerszamkopas, éltartam.
A gazdasagos forgacsolas tervezésének alaposszefiiggései. Forgacsolas alapvaltozatainak attekintése. Szerszdmok
tipusai. Elszogek értelmezése. Szampéldak kidolgozasa. Szerszamgépek csoportositasa. Altalanos felépitésiik, f&bb
szerkezeti elemeik. NC, CNC gépek felépitési sajatossagai. Bazisok fogalma. Felszerszamozasi tevékenység.
Jellegzetes feliiletek megmunkalasa (kiilsé hengeres, furatok, sik). Miiveletek begyakorlasa.

Utemezeés:
Oktatasi hét Témakor
(konzultacid) El6adas Gyakorlat
1. Forgacsolaselmélet, energetikai alapok, Szerszamok tipusai, élszogek értelmezése,
szerszamkopas, €ltartam. A forgacsolas szerszambemutato, korszer(
alapvaltozatainak bemutatésa. szerszamanyagok.
2. Alapfogalmak, bazisok, elégyartmany | Technolégiai dokumentaciok,
fogalma, jellegzetes feliiletek | rahagyasszamitas, késziilékek bemutatasa.
megmunkalasa.
3 Furés elve Furassal elvégezheté miiveletek
miveletei,élszogek,,szerszamai,valtozatai,te | Késziilékek
chnologiai értékek Furokoszoriilés
4 Esztergalas elve Esztergalassal elvégezhetd miiveletek
miveletei,élszogek,,szerszamai,valtozatai,te | Késziilékek
chnologiai értékek Esztergakés koszoriilés
5 Esztergalas elve Esztergalassal elvégezheté miiveletek
miveletei,élszogek,,szerszamai,valtozatai,te | Késziilékek
chnologiai értékek Esztergakés koszoriilés
6 Maras elve Maréassal elvégezhetd miiveletek

miveletei,élszogek,,szerszamai,valtozatai,te | Késziilékek
chnologiai értékek

7 Maras elve Maréassal elvégezheté miiveletek
muveletei,élszogek,,szerszamai,valtozataite | Késziilékek
chnoldgiai értékek Feladat kiadas

8 A valtolapkak jelolési rendszere Szerszdmkatalogus értelmezése

9 Koszoriilés elve Koszoriiléssel elvégezhetd miiveletek

miiveletei,élszogek,,szerszamai,valtozatai,te | Késziilékek
chnoldgiai értékek

10 Egyéb forgacsolasi és finom megmunkalasi | elvégezhetd miiveletek
eljarasok Késziilékek

11 Szikraforgacsolasi eljarasok elvégezhetd miiveletek

Késziilekek

12 CNC Szerszamgépek csoportositasa, eszterga programozasa
altalanos felépités, szerkezeti elemei, Feladat kiadas.
funkcioi

13 . CNC gépek miikdodésének alapjai, eszterga programozasa

eszterga programozasa




14 . CNC gépek miikodésének alapjai, Feladatbeadas, ZH
eszterga programozasa

A potlas modja: TVSZ szerint

Kovetelmények:

Alairas (max 40 pont, min. 16 pont):

2 hazi feladat (miivelettervezés (13 pont, min: 4 pont), programiras (12 pont, min: 4 pont)),

1 ZH (15 pont, forgacsolas témakorbél, minimum 5 pont)

Vizsga (max 60 pont, min. 24):

Osszevont irasbeli vizsga (6 kérdés, 100 perc), a vizsga ZH-hoz hozzdadddnak az évkozi munkaért szerzett pontok.
0-40 pont — elégtelen (1); 41-55 pont — elégséges (2); 56-70 pont — kozepes (3);  71-85 pont —jo (4);

86-100 pont — jeles (5)

Irodalom:

Ambrusné dr. Alady Marta — Galla Janosné — dr. Sipos Sandor: Gyartastechnologia alapjai. BGK jegyzet
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